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@ Biegsames Band fur eine Entwasserungspresse 
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Patentanspruche 

1. Biegsames Band fur eine aus einer zyiindrischen 
Walze (12) und einem Druckschuh (14) bestehen- 
den Presse zum Entwassern einer Faserstoffbahn 5 
(24), z. B. einer Papierbahn, die zusammen mit ei- 
nem Papiermaschinenfilz (27) in den zwischen der 
Walze (12) und dem Band (16) gebildeten PreBspalt 
(10) einfuhrbar ist und durch den auf das biegsame 
Band (16) wirkenden Druckschuh (14) gegen die jo 
Walze (12) gedruckt wird, wobei das Band (16) eine 
aus wenigstens einer Gewebelage bestehende Ver- 
starkung enthalt, die mit Kunststoff getrankt ist, der 
auf der mit dem Druckschuh (14) zusammen wir- 
kenden Seite eine gleichmaBige, undurchlassige 15 
und glatte Oberflache (17, 17') bildet dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunststoffschicht (22 bzw. 
22') im wesentlichen auf die dem Druckschuh (14) 
zugekehrte Seite des Bandes (16, 16') beschrankt 
ist, wahrend auf der anderen, dem Filz zugekehrten 20 
Seite des Bandes (16, 16') die von den Faden des 
Gewebes (20, 20') gebildeten Hohlraume (18, 18') 
zur Aufnahme von Flussigkeit aus dem PreBspalt 
verbleiben. 

2. Biegsames Band nach Anspruch 1, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB das Gewebe (20, 20') mehrlagig 
ausgebildet ist und innerhalb der auBeren Lagen 1 
eine Sperrschicht aus FulIfSden (21, 21') aufweist 

3. Biegsames Band nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fullfaden (21, 21') Multifil- 30 
oder Spinnfaser-Garne sind, wahrend die ubrigen 
Game des Gewebes Monofilgarne sind. 

Beschreibung 

35 

Die Erfindung betrifft ein biegsames Band fur eine 
Entwasserungspresse entsprechend dem Oberbegriff 
desAnspruchs 1. 

Ein solches Band ist bereits Gegenstand der alteren 
DE-OD 32 31 039. Das Band besteht aus einem mit 40 
Polymerisat getrankten Gewebe, wobei das Polymerisat 
auf der mit dem Druckschuh zusammenwirkenden Seite 
des Bandes eine gleichmaBige, undurchlassige und glat- 
te Oberflache bildet Aufgrund der glatten Polymer- 
schicht wird die Reibung zwischen Band und Druck- 45 
schuh verringert und es besteht die Moglichkeit, ein 
Schmiermittel zwischen diese Teile zu bringen, ohne ein 
Verschmutzen des Filzes oder der Faserstoffbahn be- 
furchten zu mussen, da das Polymerisat einen Durchtritt 
des Schmiermittels durch das Band verhindert Bei die- 50 
sem Band ist das Gewebe durchgehend mit dem Poly- 
merisat getrankt Dadurch erhalt das Band ein verhalt- 
nismaBig Kohes Gewicht und die Polymerschicht ist 
auch verhaltnismaBig dick, wodurch beim Umlauf Qber 
die Walze und die Fuhrungswalzen eine erhebliche 55 
Walkarbeit entsteht 

Es besteht daher die Aufgabe, das Gewicht und die 
Walkarbeit zu verringern und gleichzeitig den Entwas- 
serungseffekt der Presse zu unterstutzen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den Merk- 60 
maien des Kennzeichens des Anspruchs 1 geldst 

Durch die Beschrankung der Kunststoffschicht im 
wesentlichen auf die mit dem Druckschuh zusammen- 
wirkende Seite des Bandes wird die Reibung und die 
Schmierung in keiner Weise nachteilig beeinfluBt Da 65 
jedoch die Polymerisat-Schicht wesentlich dunner ist als 
bei dem Band gemaB dem alteren Vorschlag, sind das 
Gewicht und die Walkarbeit des Bandes erheblich ver- 
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ringert Zusatzlich verbleiben auf der mit dem Filz zu- 
sammenwirkenden Seite des Bandes zwischen den Gar- 
nen des Gewebes offene Hohlraume, welche Flussigkeit 
aus dem Filz aufnehmen und dadurch den Entwasse- 
rungseffekt der Presse verbessern konnen. 

Urn ein Durchtreten des Polymerisats auf die mit dem 
Filz zusammenwirkende Seite des Textilerzeugnisses 
beim Tranken sicher zu vermeiden, ist es zweckmaBig, 
ein mehrlagiges Gewebe zu verwenden, und zwischen 
den auBeren Lagen eine Sperrschicht aus Fullfaden vor- 
zusehen, die vorzugsweise von Multifil- oder gesponne- 
nen Garnen gebildet sind, wahrend die ubrigen Game 
des Gewebes Monofilgarne sind. 

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme 
auf die Zeichnungen beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Entwasserungspresse 
mit einer veriangerten KJemmstelle, 

Fig. 2 eine Teilansicht der KJemmstelle in Fig. 1 von 
vorn, 

Fig. 3 einen Teil-Langsschnitt des Bandes entspre- 
chend einem ersten Ausfuhrungsbeispiel, und 

Fig. 4 einen Teil-Langsschnitt entsprechend Fig. 3 ei- 
nes zweiten Ausfuhrungsbeispieles. 

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Entwasserungs- 
presse zum Entwassern einer laufenden Materialbahn 
weist einen veriangerten PreBspalt 10 auf, der von einer 
zyiindrischen Druckwalze 12, einem Druckschuh 14, der 
eine zur Walze 12 hin gerichtete gewdlbte Oberflache 
aufweist, und einem Band 16 gebildet wird, das so ange- 
ordnet ist daB es die Druckwalze 12 teilweise urn- 
schlingt Die bogenformige Oberflache des Druck- 
schuhs 14 hat etwa den gleichen Kriimmungsradius wie 
die AuBenflache der Druckwalze 12. Der Abstand zwi- 
schen der Druckwalze 12 und dem Druckschuh 14 kann 
mittels eines iiblichen hydraulischen oder mechanischen 
Bauteils (nicht gezeigt) eingestellt werden, das an einem 
Kolben 15 angreift, der schwenkbar am Schuh 14 ange- 
bracht ist Ober den Kolben 15 kann auch der erforderli- 
che AnpreBdruck auf den Schuh 14 iibertragen werdea 
Der Druckschuh 14 und die Druckwalze 12 sind ublich 
und bilden keinen Teil der Erfindung, die auch auf ande- 
re Anordnungen anwendbar ist 

Eine Faserstoffbahn 24, die zwischen ersten und zwei- 
ten Filzen 26 bzw. 27 gefuhrt ist, wird in den PreBspalt 
10 der Presse eingefuhrt Die Seite des Bandes 16, die 
mit dem Schuh 14 in Beruhrung kommt, wird durch ein 
Schmiermittel geschmiert, das durch eine vor dem PreB- 
spalt 10 angeordnete Einrichtung 28 zugefuhrt wird. 

In Fig. 3 ist ein Ausfuhrungsbeispiel des Bandes 16 im 
einzelnen dargestellt Das Band 16 weist ein zweilagiges 
Grundgewebe 20 aus Monofil-Gamen mit Ausfiillungs- 
faden 21 aus Multifil- oder Spinnfaser-Garnen auf und 
ist mit einem Polymer-Material 22 getrankt Aushartba- 
re Harze wie Polyurethane haben sich als geeignete 
TrSnkungsstoffe erwiesen. Thermoplastische Polymeri- 
sate, wie Polypropylen sind ebenfalls brauchbar. 

Das Grundgewebe 20 ist ausreichend offen, urn eine 
Impragnierung zu erm6glichen, mit der unerwiinschte 
Hohlraume autder mit dem Druckschuh 14 in Beruh- 
rung kommenden Seite 17 des Endproduktes vermieden 
werden. Derartige Hohlraume sind deswegen uner- 
wunscht, weil sie das Durchtreten des Schmiermittels 
durch das Band zulassen wiirden, wodurch die Filze und 
die Faserstoffbahn verunreinigt werden kdnnten. Die 
Fullfaden 21 bilden eine Sperrschicht von ausreichend 
gertnger Durchlassigkeit, um das Durchtreten des Har- 
zes wahrend des Beschichtungs- und Impragnierungs- 
vorganges auf die andere Seite der Bahn zu verhindern. 
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Dadurch verbleiben auf dieser anderen Seite von dem 
Gewebe gebildete Hohlraume 18, welche wahrend des 
Durchlaufens des Bandes 16, der Filze 26 und 27 und der 
Faserstoffbahn 24 durch den PreBspalt 10 Flussigkeit 
aus den Filzen und der Faserstoffbahn aufnehmen kon- 
nen. Die Seite 17 des Bandes 16 kann glattgeschliffen 
sein, um die Reibung mit dem Druckschuh 14 zu verrin- 
gern. 

Das Band ist im Fertigzustand endlos und hat eine 
gleichformige Dicke. Es muB auch genugend Stabilitat 
haben, um den Bedingungen des Einsatzes in den Pa- 
piermaschinen zu geniigen, also Langenstabilitat, Brei- 
tenstabilitat und gute Fuhrungseigenschaften aufwei- 
sen. 

Das verwendete thermoplastische oder aushartbare 
Harz sollte im wesentlichen 100% fest, also nicht flussig 
sein, um die Bildung von Blasen wahrend des Aushart- 
oder Verfestigungsvorganges des Harzes auf der 
Schichtseite zu vermeiden. 

Im zweiten Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 sind 
gleiche Bestandteile mit gleichen Bezugszeichen wie in 
Fig. 3, jedoch mit einem Strich, bezeichnet In Fig. 4 
weist das Band 16' eine mehrlagige Struktur mit einer 
Sperrschicht in Form der'FulIfaden 21' auf. Diese Fiillfa- 
den 2V kdnnen Multifil- oder Spinnfaser-Garne sein. 
Das Substrat wird wie beim ersten Beispiel beschichtet 
und impragniert, um einerseits eine glatte, undurchlassi- 
ge Oberflache 17' und andererseits eine Oberflache mit 
Hohlriumen 18' zu erhalten. 

Das erfindungsgemaBe Band kann mit einem Verfah- 
ren hergestellt werden, bei welchem zunachst ein Sub- 
strat in Form eines mehrlagigen Gewebes, hergestellt, 
darauf eine Seite des Substrates durch Aufstreichen ei- 
nes Polymerharzes beschichtet und impragniert und 
dann das Polymerharz ausgehartet wird, um eine glatte 
Oberflache zu bilden, die gegebenenfalls noch geschlif- 
fen wird. Das Substrat enthalt eine Sperrschicht aus 
Fullfaden, die verhindern, daB das Trankungsmitte! 
durch das Substrat hindurchtreten kann, so daB auf der 
anderen Seite des fertigen Bandes Hohlraume verblei- 
ben, die in der vorher beschriebenen Weise Flussigkeit 
aus dem benachbarten Filz aufnehmen kdnnen. 

Bei einem zweiten Verfahren wird Polymer-Material 
in die Oberflache des Substrates gedruckt Die Tiefe des 
Eindringens wird durch die GroBe der Druckkraft und 
durch die angewandte Temperatur gesteuert Dadurch 
kdnnen wiederum hartbare und thermoplastische Poly- 
merisate verwendet werden. Thermoplastische Polyme- 
risate sind besonders vorteilhaft fur dieses Verfahren, da 
deren Viskositat in geschmolzener Form durch die Tem- 
peratur' gesteuert werden kann. Durch Steuerung der 
Viskositat kann die Eindringtiefe gesteuert werden, so 
daB bei Verwendung von Polymerisaten mit der richti- 
gen Viskositat auf eine Sperrschicht innerhalb des Sub- 
strates verzichtet werden kann. 

Bei diesem zweiten Verfahren wird das Band 16 um 
zwei Walzen herumgefuhrt, von denen eine ein dlbe- 
heizter Zylinder ist Polymermaterial in Bahnform und 
mit der geeigneten Dicke wird zwischen das Band und 
den beheizten Zylinder gelegt und in Umlauf gebracht. 
Die Zylindertemperatur wird auf einer Hohe gehalten, 
die notwendig ist, um das Polymer-Material auf die ge- 
eignete Viskositat zu erweichen bzw. zu schmelzen. Es 
wird dann durch die Spannung des Bandes, mit der die- 
ses um den Zylinder und die Walze herumgefuhrt ist, in 
das Band hineingedrUckt Falls notwendig, kann eine 
auBere Druckwalze verwendet werden, um einen zu- 
satzlichen Druck zu erzeugen. Die Polymer-Material- 



bahn ist so beschaffen, daB in dem in das Band hineinge- 
preflten Material keine Oberlappung entsteht 

Die vorstehend beschriebenen Verfahren sind nicht 
Gegenstand des Patents. 
5 Das Band 16 kann schnell repariert werden, sollte ein 
Loch oder eine andere Oberflachen-Beschadigung auf- 
treten. Der beschadigte Abschnitt wird mit einem L6- 
sungsmittel gesaubert und es wird mit einer Spachtel 
eine entsprechende Menge von Beschichtungsmaterial 
io aufgetragen. Die Oberflache wird dann mittels einer 
HeiBluftpistole ausgehartet und darauf geschliffen. 

Aufgrund der ausgezeichneten Biegsamkeit des 
Grundgewebes und der Tatsache, daB die Beschichtung 
auf ein Minimum beschrankt werden kann, treten in der 
is Oberflache des Bandes kaum Biege-Ermudungserschei- 
nungen auf. Dies ist darin begriindet, daB wegen der 
geringen Dicke die Oberflachenebene der beschichte- 
ten Oberflache in einem sehr geringen Abstand von der 
neutralen Biegeachse liegt Dies verringert den Prozent- 
20 satz von Langung und Zusammendruckung in der Ober- 
flachenebene wahrend des Biegens. 

Es sei darauf hingewiesen, daB das erfindungsgemaBe 
Band ein Grundgewebe aus den verschiedensten Poly- 
merisaten aufweisen kann, solange diese die notwendi- 
25 gen Eigenschaften zur Anwendung in Papiermaschinen 
haben. AuBer Polyurethan und Polypropylen kdnnen 
auch andere Beschichtungswerkstoffe eingesetzt wer- 
den. 
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